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ア
ジ
ア
諸
国
の
産
業
連
関
表
や
国
際
産
業
連
関
表
に

関
す
る
統
計
デ
ー
タ
処
理
の
仕
事
を
長
く
や
っ
て
き

た
。
最
初
に
関
わ
っ
た
の
は
一
九
七
一
年
イ
ン
ド
ネ
シ

ア
産
業
連
関
表
の
作
成
で
あ
る
。
一
九
七
〇
年
代
中
頃

の
こ
と
で
、
作
業
は
イ
ン
ド
ネ
シ
ア
中
央
統
計
局
で

行
っ
た
。
こ
の
表
の
部
門
数
は
一
七
五
で
、
外
生
部
門

等
を
加
え
て
も
高
々
一
九
〇
×
一
九
〇
の
表
で
あ
る

が
、
当
時
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
は
記
憶
容
量
が
小
さ
く
こ

れ
を
一
気
に
記
憶
装
置
に
読
み
込
む
こ
と
は
不
可
能
で

あ
っ
た
。
表
の
列
単
位
の
処
理
と
行
単
位
の
処
理
を

別
々
に
行
う
必
要
が
あ
っ
た
た
め
、
ひ
と
つ
の
仕
事
が

非
常
に
多
く
の
ス
テ
ッ
プ
に
分
か
れ
た
。
例
え
ば
表
の

な
か
の
デ
ー
タ
の
修
正
を
行
う
場
合
、
修
正
後
の
製
表

印
刷
ま
で
含
め
る
と
一
〇
ス
テ
ッ
プ
近
く
に
な
っ
た
。

そ
の
分
だ
け
多
く
の
処
理
時
間
を
要
し
た
。
ま
た
、
当

時
は
一
台
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
で
多
く
の
業
務
が
順
番
に

処
理
さ
れ
て
い
た
た
め
、
一
度
表
の
修
正
を
行
う
と
結

果
を
得
る
の
に
一
日
は
待
つ
必
要
が
あ
っ
た
。

ま
た
、こ
の
当
時
の
外
部
記
憶
装
置
と
し
て
は
、磁
気

テ
ー
プ
が
多
く
用
い
ら
れ
た
が
、
こ
れ
は
国
内
外
で
の

統
計
デ
ー
タ
の
交
換
の
た
め
に
も
用
い
ら
れ
た
。
重
い

も
の
で
、特
に
海
外
へ
の
持
ち
運
び
は
大
変
で
あ
っ
た
。

そ
の
後
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
の
技
術
革
新
は
激
し
く
、

殆
ど
価
格
は
上
が
ら
ず
に
、
大
き
な
メ
モ
リ
ー
を
使
用

で
き
る
よ
う
に
な
り
、
ど
ん
な
産
業
連
関
表
も
一
度
に

メ
モ
リ
ー
の
な
か
で
処
理
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。
そ

の
た
め
プ
ロ
グ
ラ
ミ
ン
グ
の
労
力
は
著
し
く
軽
減
さ

れ
、
処
理
の
ス
テ
ッ
プ
数
も
激
減
し
た
。
先
に
紹
介
し

た
よ
う
な
処
理
だ
と
一
ス
テ
ッ
プ
で
実
行
で
き
る
よ
う

に
な
っ
た
。

さ
ら
に
、
速
い
計
算
速
度
と
大
き
い
記
憶
装
置
を
備

え
た
小
型
機
が
表
れ
、
今
ま
で
大
型
汎
用
機
で
行
っ
て

い
た
統
計
デ
ー
タ
処
理
が
小
型
機
で
安
価
に
行
え
る
よ

う
に
な
っ
た
。
ア
ジ
ア
経
済
研
究
所
に
お
い
て
も
、
今

ま
で
大
型
汎
用
機
で
開
発
さ
れ
た
産
業
連
関
表
処
理
の

た
め
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
群
が
小
型
機（
Ｕ
Ｎ
Ｉ
Ｘ
サ
ー
バ
）

に
移
植
さ
れ
た
。
ま
た
、
こ
の
小
型
機
で
同
時
に
多
数

の
業
務
が
処
理
で
き
る
た
め
、
デ
ー
タ
処
理
結
果
の
待

ち
時
間
が
殆
ど
な
く
な
っ
た
。
統
計
デ
ー
タ
の
交
換
に

つ
い
て
も
、
今
で
は
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
の
普
及
と
通
信

回
線
の
質
の
向
上
に
よ
り
、
国
内
外
の
機
関
と
瞬
時
に

デ
ー
タ
の
交
換
が
可
能
と
な
っ
て
い
る
。

現
在
の
統
計
デ
ー
タ
処
理
を
考
え
る
と
き
、
忘
れ
て

は
な
ら
な
い
の
は
、
ユ
ー
ザ
ー
に
と
っ
て
プ
ロ
グ
ラ
ミ

ン
グ
不
要
の
パ
ー
ソ
ナ
ル
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
（
Ｐ
Ｃ
）
と

表
計
算
ソ
フ
ト
の
存
在
で
あ
ろ
う
。
Ｐ
Ｃ
の
処
理
能
力

の
向
上
に
よ
り
、
非
常
に
大
き
な
表
で
も
、
表
計
算
ソ

フ
ト
で
高
速
処
理
が
で
き
る
よ
う
に
な
り
、
本
格
的
な

統
計
デ
ー
タ
処
理
が
Ｐ
Ｃ
で
可
能
に
な
っ
た
。

最
近
の
経
験
で
あ
る
が
、
以
前
Ｕ
Ｎ
Ｉ
Ｘ
サ
ー
バ
で

行
っ
て
い
た
産
業
連
関
表
の
デ
ー
タ
処
理
を
、
Ｐ
Ｃ
の

表
計
算
ソ
フ
ト
で
処
理
し
た
。
Ｕ
Ｎ
Ｉ
Ｘ
サ
ー
バ
で
は

瞬
時
に
で
き
る
作
業
が
、
Ｐ
Ｃ
で
は
二
、
三
日
掛
か
っ

て
し
ま
っ
た
が
、
と
に
か
く
そ
れ
が
Ｐ
Ｃ
で
で
き
る
よ

う
に
な
っ
た
の
は
画
期
的
な
こ
と
だ
と
感
心
し
た
。

現
在
の
私
の
作
業
環
境
で
は
、
統
計
デ
ー
タ
処
理
は

Ｕ
Ｎ
Ｉ
Ｘ
サ
ー
バ
上
で
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
に
よ
る
も
の
と

Ｐ
Ｃ
上
の
表
計
算
ソ
フ
ト
に
よ
る
も
の
と
の
組
み
合
わ

せ
を
基
本
と
し
て
い
る
。
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